SINUMERIK 810T CNC VEZERLESUTASITASRENDSZERE

CiM KOD FUNKCIO CiM KOD FUNKCIO
Programtechnikai utasitasok G 94 Elotolés egység mm/min
G 95 *  Elotolas egység mm/ford.
% Program kezdet G 96 Allando vagdsebesség progr.
MPF 1-999 Foprogram file azonositd G 97 *  Allando fordulatszam progr.
SPF 1-999  Alprogram file azonositd
L 1-999  Alprogram hivas Geometriai utasitasok
P 1-99 Alprogram ismétlési szam
: Szegmens kezdete X +/-5.3  X-iranyl méretek mm-ben
N 1-999 Mondatszam X +/-4.4  X-iranyd méretek inch-ben
/: Szegmens kihagyés Z +/-5.3  Z-ir&nyl méretek mm-ben
/N Mondat kihagyéas Z +/-4.4  Z-irdny( méretek inch-ben
M 00 *  Programozott stop A +/-3.5  Szdgkoordinéta fok-ban
M 01 Feltételes stop B +5.3 Lekerekités sugar mm-ben
M 02 Program vége B +4.4 Lekerekitési sugar inch-ben
M 17 Alprogram vége B -5.3 Elletorési hossz mm-ben
M 30 Adatfile vége B -4.4 Elletorési hossz inch-ben
B +5.3 K ériv sugara mm-ben
Elokészito utasitasok B +4.4 K oériv sugarainch-ben
I +/-5.3  X-iranyu interpol &cids paraméter
G 00 Gyorsmeneti poziciondas mm-ben
G 01 * Linedisinterpolécio I +/-4.4  X-iranyU interpol&cids paraméter
G 02 Kérinterpolacio CW inch-ben
G 03 Koérinterpolacio CCW K +/-5.3  Z-irdnyl interpol &ci6s paraméter
G 33 Menetvégés alandd emelkedéssel mm-ben
G 34 Menetvégas névekvo emelkedéssel K +/-4.4  Z-irdnyU interpol &ci6s paraméter
G 35 Menetvégas cstkkeno emelkedéssel inch-ben
G 04 #$ Véaakozas I +/-5.3  X-irdny( menetemel kedés mm-ben
G 09 #  Pontos poziciondas sebessegestkken- || +/-4.4  X-iranyU menetemelkedés inch-ben
téssel (6ntorlo) K +/-5.3  K-iranyl menetemelkedés mm-ben
G 25 #3$ Munkatér korlétozas, minimumok K +/-4.4  K-iranyl menetemelkedés inch-ben
G 26 #$ Munkatér korlatozas, maximumok
G 40 *  Geometriai korrekcio torlése Paraméter regiszterek
G 41 Geometriai korrekcid jobbra
G 42 Geometriai korrekcio balra R 0-49 Input paraméterek
G 53 #  Nullponteltolastorlése R 50-99 Valtozd paraméterek
G 54 Nullponteltolas . R 100-149  Csatornahoz rendelheto paraméterek
G 55 Nullponteltolas 1. R 150-199  Flggetlen paraméterek
G 56 Nullponteltolas I11. R 900-999  Kozponti paraméterek
G 57 Nullponteltolas V.
G 58 #$ Koordinatatranszformécio l. Technolégiai utasitasok
G 59 #$ Koordindtatranszformacio ll.
G 60 Pontos poziciond as sebességesokken- | F 0-45000  Elotolés mm/min-ben
téssel (6roklodo) F 0.1-1770  Elotolas inch/min-ben
G 62 Palyavezérlés, szakaszvaltas F 0.001-50.  Elotolds mm/ford-ban
sebességesokkentéssel F 0.0001-2.  Elotolds mm/ford-ben
G 63 Menetfras, overridetiltva F 0.001-16.  Menetemelkedés ndvekmény mm-ben
G 64 *  Pdyavezérlés, szakaszvéltas F 0.0001-0.6 Menetemelkedés ndvekmeény inch-ben
sebességestkkentés nél kil X 5.3 Varakozas ido sec-ban
G 70 Dimenzidvdtés, Input Inch-ben S 1-12000  Foorso fordulatszam 1/min-ban
G 71 Dimenzidvdltas, Input metrikus S 1-12000  Vé&gbsebesség m/min-ban
G 90 Abszol it méretmegadés S 1-12000  Maximalis megengedett foo. ford.
G 91 Novekmeényes méretmegadas S 1-99.9 K ésleltetés fordulatban
G 92 #%$ Foorso fordulatszdm korlétozés T 1-9999 Szerszam helycim (értéke gépfiiggo)




CiM KOD FUNKCIO Megjegyzések az utasitasrendszerhez:

D 1-99 Szerszamadat-tér cime * Bekapcsolaskor 1€p éetbe

D 00 Szerszdmadat torlés # Egy mondatra érvényes utasitas
H 1-9999  Kiegészito adat $ Mondat elején hatasos utasités
Segédfunkci 6k

M 03 Foorso indul CW

M 04 Foorso indul CCW

M 05 Foorso dlj

M 06 Szerszamvéltas

M 08 Hutoviz bekapcsolas

M 09 Hutoviz kikapcsolés

Konyvtari al programok

L 95

L 93

L 97

L 98
Egyéb utasitasok
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Esztergdl 6 alprogram
BeszUrr6 alprogram
Menetesztergdl 6 aprogram
Mélyfuré aprogram

Utasitaskészlet bovito parancsok
cimkaraktere (CL 800 nyelv)
Ertékadas

Hozzéadés

Kivonas

Szorzés

Osztés

Megjegyzés kezdete

Megjegyzés vége

Kiegézto utasitasok az EPA-320 esztergahoz
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. fordulatszam tartomany

I1. fordulatszam tartomany
Szegnyereg inaktiv

Szegnyereg aktiv

Tokmany inaktiv

Tokmany aktiv, kiilso szoritas
Tokmany aktiv, belso szoritas
Forgéacskihordd idozitett mukddés




